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Torneado ligero: GC1125 y GC1515

Corte ligero hasta el acabado




El torneado ligero bajo una
hueva perspectiva

Las dltimas innovaciones en la tecnologia de las plaquitas de
metal duro se centran en conseguir los mejores resultados para
el torneado ligero. Las calidades GC1125 y GC1515 presentan
unos filos mas agudos junto con una mayor duracion, factores
esenciales para conseguir un mecanizado de precision sin
problemas.

GC1515 combina una alta resistencia al desgaste con una
elevada tenacidad del filo en una solucién Unica para aceros.
Incluye el recubrimiento fino por CVD mas moderno, que ofrece
una alta calidad para empanes cortos. GC1125 se sirve de

su avanzado recubrimiento por PVD para obtener unos filos
extremadamente agudos que facilitan una produccion sin rebabas
y avances mas reducidos en acero inoxidable. Esta dotada de la
tenacidad necesaria para realizar mas cortes discontinuos.

Ambas calidades suponen un paso mas para satisfacer las
exigencias actuales de mayor precision y de menores fuerzas de
corte, y juntas constituyen un paso de gigante en el rendimiento
del torneado ligero.
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GC1125

- Una solucion para el mecanizado
de acero inoxidable

- Con la tecnologia mas avanzada de
recubrimiento por PVD

- Con elevada agudeza de filo,
combinada con una alta seguridad

-Con una gran seguridad en las
operaciones de acabado cuando
hay cortes discontinuos

- El filo de alta calidad reduce
el desgaste de la plaquita y la
formacion de rebabas

- Primera opcidn para bajas
velocidades de avance, con
excelente control de viruta en
diversos materiales

- Complemento de la calidad
GC1515 para aceros de bajo
contenido en carbono




Profundidad

de corte A
(mm)
3.0 -
2.0
1.0 Diagrama valido para
plaquitas de forma D
con radio delantero 04
T T T >
0.1 0.2 0.3 Velocidad
de avance
(mm/rev)

La capacidad de corte con un control aceptable de virutas, a baja velocidad de avance y
profundidad de corte, viene determinada por la agudeza del filo de la plaquita. Un borde
romo puede causar la formacion de rebabas o que los componentes no cumplan sus
requisitos de tolerancia.

Una menor velocidad de avance requiere gran agudeza de filo, razén por la que las
plaquitas rectificadas, en tolerancias G o E, constituyen la primera eleccion. Las
plaquitas de tolerancia E, disponibles en la calidad GC1125, no solamente admiten
tolerancias mas estrechas en cuanto a la altura del centro, sino que tienen los filos mas
agudos.

GC1515

- Un rendimiento excepcional en
aplicaciones de acero

+Innovador recubrimiento por CVD

- Agudeza y tenacidad del filo similar
al PVD

- Su resistencia al desgaste mantiene
los filos intactos, lo que permite
mantener mas tiempo trabajar con
tolerancias estrechas

+Mayor resistencia al desgaste para

operaciones menos exigentes en
acero inoxidable
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